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Motor — 900M

Reemplazo del motor — 900M

Paginal de 13

Componentes necesarios:
T teaod e B g
900M Cruciforme de3mm { ,j . Destornillador
Motor = dinamométrico
~ Extremo o Grasa de contacto f
Torx T8 EVECROU vl
Atornlll_ador 0 *Degornillad e GrasaCRC
destornillador orplano  Hexagona q
de 2,5 mm b
OuUTM1 wil p e .'?1-:"5"1 . : GR908P
Eﬁ a Hexagonal . Llave dinamométrica (10N.m)
de4mm  LOCiteLB8ISO b i emo en horauilla 23 mm
OUTSAV-90IMR £
% | soflex
- TopasL32
Loctite64g ~ DeSengrasant GRO02C
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02

Pagina 2 de 13




IT-SAV-900M-01-ES

e Degornillar € tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS conla
ayudade un extremo cruciforme

e Retirar amano €l soporte tapa
amovible 921CMS

921CM S

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

10

e Destornillar €l tornillo V258TB
guefijalatarjeta923C Yy retirar la
arandela 811R con laayuda de un
extremo Torx T8

- —rf
Torx T8

indice: 02
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e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
e Con laayuda de un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion en rojo al lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.
-~
12 ‘
Destornillador
- : Puntos de apoyo plano
A Manipular con precaucion los sistemas de conexion delatarjeta
e Desconectar laregletade terminales de latarjeta 923C
e Colocar e conjunto mecanico con €l gatillo siempre conectado alatarjetaen la
herramienta OUTSAV-901MR
Colocar debidamentela E’ig;
parte plana dela cabeza :
en laherramienta OUTSAV-
13 901IMR
e Aflojar el motorreductor o
901MRP delacabezacon e —
extremo en horquillade 23 mm H EXt,rﬁmg;”
OUTSAV-90IMR .
e Aflojar amano & motor 901MRP
indice: 02 Pégina 4 de 13
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e Introducir el anillo desmontaje motor OUTM1 en e motor

A Colocar debidamente € anillo lo mas cerca posible del reductor

e Apretar e tornillo M5 del anillo

14
Hexagonal de
4mm
TornilloM5
e Colocar e motorreductor equipado con € anillo desmontaje motor en la
herramienta OUTSAV-901MR
o Aflojar el reductor conlaayudade un
extremo en horquillade 23 mm ﬂlg
e Destornillar y despuésretirar € anillo OUTSAV-
15 desmontaje motor OUTM 1 901IMR
e
Iéxtremo en
. horquilla 23
Retirar la arandela de calado que se encuentra entre el motor y €l oruifia s mm
reductor y ponerla en e nuevo motor
indice: 02 Pagina5 de 13
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o Limpiar € aterrgado del nuevo motor y del reductor con un pafio con
desengrasante loctite 7063
e Poner unanuez de grasa lsoflex Topas L32 en el pifion motor
e Afadir un hilito de colal octite 648 en el aterrgjado del motor
e Colocar laarandela de calado L octite 7063
e Atornillar amano el nuevo motor en el reductor
e Introducir e anillo desmontaje motor OUTM1 en el motor
16 A Colocar debidamente €l anillo lo mas cerca posible del Isoflex Topas
aterrajado (véase etapa 12) L32
e Apretar € tornillo M5 del anillo g
Colocar € reductor en la herramienta :
OUTSAV-901MRy apretar ligeramente Loctite 648
el motor con laayuda de un extremo en ]l L
horquillade 23 mm -
OUTSAV-
901MR
Evitar apretar demasiado
B
) o
Extremo en
horquilla 23 mm
e Destornillar y despuésretirar el anillo desmontgje motor OUTM 1
e Engrasar € aterrgado del motorreductor con grasa Loctite
LB8150 con la ayuda de un pincel Engrasado
e Preatornillar amano e motorreductor completo 901IMRP en la
cabeza 904T
e Colocar el conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado a
latarjetaen la herramienta OUTSAV-901MR
17 A Colocar debidamente la parte plana de la cabeza en la herramienta Llave
dinamométrica
e Apretar a par de 10 N.m el &?rgm";);
motorreductor 90IMRP en |a horquilla 23 mm
cabeza con laayudade un
extremo en horquillade 23 mm E!;l P
OUTSAV-
OUTSAV-90IMR 901MR
e Controlar laholguraentre los dientes. La corona debe girar amano sin punto
duroy con unaligera holgura.
indice: 02 Pégina 6 de 13
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e Insertar el disipador térmico 901DT arededor del motor

A e No enganchar loshilosentre e disipador y e motor en la

insercion

18
e Colocar latarjeta923C en e conjunto mecanico
V258TB —p4 -
e Colocar laarandela811R en € ' Destornillador
tornillo V258TB 811IR —4 dinamométrico
19 gjustado a
e Atornillar a par de0,3 N.m & 0,3N.m
tornillo V258TB quefijalatarjeta —
923C con laayudade un 923C Torx T8
extremo Torx T8
e Engrasar con grasa CRC larueda conica 902C con un extremo GR902C
_l
20 GrasaCRC
I
GR902C
indice: 02 Pégina 7 de 13
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e Conectar |los 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
Portescap Maxon I
G=Hilogris R=Hilorojo
V = Hilovioleta N = Hilo negro
=
B = Hilo blanco
=
I
21
Comprobar la correcta sujecion delos hilosdd gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
e Colocar acontinuacion 9R1VE
el prolongador 923Py
laventana 921VE en la
carcasaizquierda 921G
22
e Colocar los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor
23 Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

indice: 02 Pégina 8 de 13
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24

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

e Colocar_acontinuacién los 3 hilos de fases del
motor formando un bucle arededor del gje de
sdida del motor. El bucle debe situarse entrela | ¥
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en e prolongador
e noestén entree prolongador y la
/ ' S tarjeta
e notoquen & gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados (véase
al lado)
925U

plano

indice: 02
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e Engrasar con grasade contacto €l interior de laregletade v
terminales
_ ] Destornillador
Conectar laregletade terminaes del motor alatarjeta plano
Engrasar con grasa de contacto la parte superior Cos3A)
25 de cadaregleta de terminales =2
Pasar los hilos de laregleta de terminales por € -’
interior de la carcasa. i
Utilizar un pequefio destornillador plano si es
necesario Grasade
contacto
Colocar lacarcasa derecha 921D en
la carcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
26 / H \ posicién delaventana IHM
No enganchar los hilos (en
particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL ﬁ
) o, >
Torx T8 \ _==—="] dinamométrico
. justad
Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
27 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | ~—————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
Atornillar al par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un ”
extremo Torx T8 (;’g%’::'é‘ﬁgg
28 gustado a0,3 N.m
e p—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
indice: 02 Pagina11l de 13
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e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho f n
)] .
e Atornillar a par de0,5 N.m €l Y ggﬁmgﬁ%
20 tornillo V310TF quefijad t = gustado 20,5 N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS . -
Cruciforme Cruciforme
e Engrasar @ gancho arededor del ge
de cuchilla909AM Yy entre los dientes 909AM E
del pifion 908P con & extremo GRI08P 4
GrasaCRC
Engrasado @
30 GRO0SP
e Engrasar con grasade contacto la casa
parte visible de la tarjeta el ectronica. &
Grasade
contacto
e Colocar lacuchilla907LM 0 907LMT
alrededor del g e 909AM
Colocar la cuchillaen
31 posicion cerrada
e Colocar € tope de agujas 805B w
en lacuchillay arededor del ge Destormillador
909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m
32 le Atornillar al par de 0,5 N.m la 8058 “
tuerca de cuchilla con laayuda N o :
del extremo EVECROU 810E T 2"
\ ol j S Extremo
37 EVECROU
e Colocar laarandela 711R en ”
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamometrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m
el tornillo V36CHC con la \
33 ayuda del extremo hexagonal ;
V36CHC = e
3 mm \ W“ﬁni} '
o 711R — Hexagondl
de3mm
indice: 02 Pagina12 de 13
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e Colocar amano latapaamovible
921CM

34 i A f
921CM =
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa -
amovible 921CM Destornillador
dinamométrico
35 gustado a0,5N.m
Cruciforme
indice: 02 Pagina13 de 13
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=~ Disipador térmico —901DT

Reemplazo del disipador térmico — 901D T

=]

Componentes necesarios:

Cruciforme Hexagonal
de3 mm
[ S .
901DT ~
Disipador Torx T8

térmico Atornillador 0 pegomillgg EE———
destornillador or plano Hexagonal
de2,5mm

i

e
g [ 1

Extremo

Destornillador
dinamométrico

EVECROU GrasaCRC

GR908P @

Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Destornillar e tornillo V310TF
quefijalatapa amovible
921CMS con laayudade un
extremo cruciforme i

e Retirar amano el soporte tapa t _

amovible 921CM S
V310TF

\ 921CMS

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

10

e Destornillar € tornillo V258TB
guefijalatarjeta923C Yy retirar la
arandela 811R con laayuda de un
extremo Torx T8

Torx T8

indice: 02
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e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
e Insertar el nuevo disipador térmico 901DT alrededor del motor
A No enganchar loshilosentre el disipador y e motor en la
insercion
12
e Colocar latarjeta923C en e conjunto mecanico
e Colocar laarandela811R en e tornillo V258TB -
V258TB —», Destornillador
e Atornillar a par de0,3 N.m €l ! dinamométrico
13 tornillo V258TB quefijalatarjeta 811R gustado a
923C con la ayuda de un extremo s 03N.m
Torx T8 ——
Torx T8
e Colocar acontinuacion
el prolongador 923Py
laventana 921VE en la
carcasaizquierda 921G
14
indice: 02 Pagina4 de 9
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

15

indice: 02 Pagina5 de9
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16

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte del antera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

Paso de los
hilos

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en € prolongador
e noestén entree prolongador y la
/ ' S tarjeta
e notoquen € gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados (véase
al lado)
925U

plano

indice: 02
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e Colocar lacarcasaderecha921D en
lacarcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
17 posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos (en
A particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudade un extremo  vP2512TB I., m
a A ornillador
Torx T8 \ == 1 dinamométrico
e Atornillar a par de0,5N.m ‘ V310 ggslt\la_dn?)?
18 los dos tornillos V310 con la 0.5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
—p——a
_ . _ Torx T8
Si sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | =————*
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
[}
e Atornillar a par de0,3 N.m los
dostornillos VP2512TB y los dos
tornillos V258TFe con laayuda
de un extremo Torx T8 m
V258TFE Degtornillador
dinamométrico
19 gustado a0,3 N.m
VP2512TB -
S p——
. . . T T8
Si sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, o
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapaamovible
921CMS en & gancho n
e Atornillar a par de0,5N.m € - gﬁﬁmgﬁg
20 tornillo V310TF quefijael t gustadoa0,5N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS -
Cruciforme Cruciforme
indice: 02 Pagina7 de9
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e Engrasar e gancho alrededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes S09AM E
del pifion 908P con & extremo 1
GR908P Grasa CRC
Engrasado %
21 GR908P
e Engrasar con grasade contacto la Cos3A)
parte visible de latarjeta el ectronica. -
Grasade
contacto
e Colocar lacuchilla907LM 0 907LMT
alrededor del g e 909AM
Colocar la cuchillaen
22 posicion cerrada
e Colocar € tope de agujas 805B “
en lacuchillay arededor del ge Destornillador
909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m
23 e Atornillar al par de0,5N.m la _
: 8058 H
tuerca de cuchilla con la ayuda i ;
del extremo EVECROU 810E I % 2"
\A oan j ot Extremo
SEr, EVECROU
e Colocar laarandela 711R en ”
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamometrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m
24 el tornillo V36CHC con la \
ayuda del extremo hexagonal V36CHC n,
3 mm \ ':“a'_%q;a_: —rem——ir
L =
711R - Hexagonal de 3
mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
-9
25 el 4
921CM =
indice: 02 Pagina8 de9
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e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa

amovible 921CM Destornillador

dinamométrico

26 gustado a0,5N.m

i '
i

Cruciforme

indice: 02 Pagina9 de 9
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Reemplazo del motor completo — 901MRP

Componentes necesarios:

AR

: f de 2,5 mm E
gy L+
= = =
OUTSAV-90IMR g - GR902C Loctite L B8150

Vista despiezada

901IMRP

- | = -
= —— e
1: Hdeexgg n(z?nal N ,’ 3 Destornillador
. 3 I
55 Cruciforme h dinamomeétrico
—-—— 1
& Extremo - Grasa de contacto
901IMRP Torx T8 EVECROU =
MOtgt Atornlll_ador O  *Destornillad i Grasa CRC Q

completo  destornillador orplano  Hexagonal

GR908P

+ Extremo en horauilla 23 mm
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Destornillar e tornillo V310TF
quefijalatapa amovible
921CMS con laayudade un
extremo cruciforme i

e Retirar amano el soporte tapa t _

amovible 921CM S
V310TF

\ 921CMS

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

921D 7

10

e Destornillar €l tornillo V258TB
quefijalatarjeta923CYy retirar la
arandela811R con laayudade un
extremo Torx T8

————p— i
Torx T8

indice: 02
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INFACO

e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
e Con laayuda de un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion en rojo al lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.
v
12 .
Destornillador
. ; Puntos de apoyo g plano
A Manipular con precaucion los sistemas de conexion delatarjeta
e Desconectar laregletadeterminalesdela
923C
e Colocar el conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado alatarjetaen la
herramienta OUTINF-4180
Colocar debidamente la il
parte plana dela cabeza Ef)g}
en la herramienta
OUTSAV-
13 . 901MR
e Aflojar el motor 901IMRP e
de la cabeza con laayuda e
deunextremoen  oyTsav-901IMR Extremo en
horquillade 23 mm horquilla 23 mm
e Aflojar amano & motor 901MRP
indice: 02 Pégina 4 de 11
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e Engrasar el aterrgado del nuevo motor con grasa Loctite LB8150

con laayuda de un pincel Engrasado

e Preatornillar amano el nuevo motor completo 901IMRP en la
cabeza 904T

e Colocar e conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado a
latarjetaen la herramienta OUTINF-4180

Colocar debidamente la parte plana de la cabeza en la herramienta

e Apretar a par de dinamomeétrica
10 N.m el motor 901IMRP en la ggN'm)J“
remo en
cabeza con laayudade un horquilla 23 mm
extremo en horquillade 23 mm -
By
OUTSAV-
OUTSAV-901IMR 90IMR
« Controlar laholgura entre los dientes. La corona debe girar a mano sin punto
duroy con unaligera holgura.
e Insertar el disipador térmico 901DT arededor del motor
A No enganchar loshilosentre e disipador y € motor en lainsercién
15
e Colocar latarjeta 923C en € conjunto mecénico
V258TB —a4
e Colocar laarandela811R en € '
tornillo V258TB 81IR — 4 -
) Destornillador
e Atornillar a par de 0,3 N.m dinamométrico
16 el tornillo V258TB quefija gjustado a
latarjeta 923C con la 923C 0,3N.m
ayuda de un extremo
Torx T8 Torx T8
indice: 02 Pégina5 de 11
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e Conectar |los 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
|
Portescap Maxon
G=Hilogris R=Hilorojo
V = Hilo violeta N = Hilo negro
B =Hilo blanco
=
!
17
Comprobar la correcta sujecion delos hilosdd gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
e Engrasar con grasa CRC larueda conica 902C con un extremo GR902C
4]
18 GrasaCRC
I
GR902C
e Colocar acontinuacion
el prolongador 923P y
laventana 921VE en la
carcasaizquierda921G
19

indice: 02 Pégina 6 de 11
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

20
e Colocar loshilos delatomade 3 contactos
e Engrasar oon grasa de contacto €l interior de laregletade -~
terminales
_ ] Destornillador
e Conectar laregletadeterminales del motor alatarjeta plano
e Engrasar con grasade contacto la parte superior Cos3A)
21 de cada regleta de terminales ——
e Pasar loshilos delaregletade terminales por € y
interior de la carcasa g
Utilizar un pequefio destornillador plano si es
necesario Grasade
contacto
indice: 02 Pégina7 de 11
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22

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte del antera de |a podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

hilos

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en € prolongador

e noestén entree prolongador
y latarjeta

e notoquen & gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados

(véase al lado)
925U

plano

indice: 02 Pagina 8 de 11
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e Colocar lacarcasaderecha 921D en
lacarcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
23 ff! posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos
A (en particular losdelaregleta
determinales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL %
) g s, o
Torx T8 \ == dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8{3 N_n?;l
24 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
———p—r—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | =————%
pegar estetornillo con L octite 243 antesde apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un m
extremo Torx T8 v (;’ggg::gggg
25 VP2512TB <>1. V258TFE | gustadoa03N.m
———p—r—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en d gancho : -
L) Destornillador
% |° Atornillar d par de0,5N.m € o dinamométrico
tornillo V310TF quefijae soporte N = gustadoa05N.m
tapaamovible 921CMS conla = i
; V310TF —
ayuda de un extremo cruciforme 921CMS Cruciforme
indice: 02 Pégina 9 de 11
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e Engrasar € gancho drededor del gede
cuchilla909AM vy entrelos dientes del S09AM
pifion 908P con & extremo GRO08P 9
27 Grasa CRC
Engrasado mr %.)
o GR90SP
e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del ge 909AM
Colocar la cuchillaen
28 posicion cerrada
e Colocar € tope de agujas 805B m
en lacuchillay arededor del ge Destornillador
909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m
29 le Atornillar a par de 0,5 N.m la H
tuerca de cuchilla con laayuda
del extremo EVECROU B 1
..J" Extremo
EVECROU
e Colocar laarandela711R en ﬂ
latuerca de cuchilla 810E Destormillador
) dinamometrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m
el tornillo V36CHC con la
30 ayuda del extremo hexagonal :
V36CHC S
3 mm \ . '_:hw,_k N
o oy Ny ——
L4 e
711R __j.? Hexagonal de 3
mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
31
indice: 02 Pagina 10 de 11
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e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa

amovible 921CM Destornillador
dinamométrico
32 gjustado a0,5
N.m
Cruciforme
indice: 02 Pagina11l de 11
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/ ﬁﬁ" ; Reductor — 901R

INFACO

Reemplazo del reductor — 901R

Componentes necesarios:

& — T e
- "~ Hexagonal - E —’
901R Cruciforme de3mm ,’ . Destornillador
Reductor o 1 dinamomeétrico
~ Torx T8 Extremo - Grasa de contacto ;
. orx EVECROU -
Atornillador Y
o " Destornillad @i GrasaCRC @
T orplano  Hexagonal — e
OUTML de2,5mm -~ GR908P
o & ___a W
IIIIHexagon o = o Llave dinamométrica (10N.m)
Loctite LB8150 + Extremo en horauilla 23 mm
de4 mm " f
a Isoflex ‘E;g ﬁi’l
Loctiteeag ~ DeSengrasant TopasL.32 OUTSAV-90IMR GRO02C
Vista despiezada
indice M odificacion Por Fecha
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Degornillar € tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS conla
ayudade un extremo cruciforme

e Retirar amano €l soporte tapa
amovible 921CMS

921CM S

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

10

e Destornillar €l tornillo V258TB
guefijalatarjeta923C Yy retirar la
arandela 811R con laayuda de un
extremo Torx T8

- —rf
Torx T8

indice: 02
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CO

e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
e Con laayuda de un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion en rojo al lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.
v
12 i
5 Destornillador
- - Puntosdeapoyo ~ ] plano
A Manipular con precaucion los sistemas de conexion delatarjeta
Y
e Desconectar laregletadeterminalesdela
923C
e Colocar el conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado alatarjetaen la
herramienta OUTSAV-901MR
Colocar debidamentela gigj
parte plana dela cabeza :
en la herramienta OUTSAV-
13 901MR
e Aflojar el motorreductor e —
901MRP de la cabeza con r——
extremo en horquillade 23 mm A EXt_rﬁmgse”
OUTSAV-90IMR orquiffass mm
e Aflojar amano & motor 901MRP
indice: 02 Pégina 4 de 12
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e Introducir el anillo desmontaje motor OUTM1 en e motor
A Colocar debidamente € anillo lo mas cerca posible del reductor
e Apretar e tornillo M5 del anillo
14
Hexagonal de
4mm
Tornillo
e Colocar e motorreductor equipado con € anillo desmontaje motor en la
herramienta OUTSAV-901MR
o Aflojar el reductor conlaayudade un 1
extremo en horquillade 23 mm :
. OUTSAV-
15 Retirar la arandela de calado 901IMR
que seencuentraentree T
motor y e reductor y ponerla S
en el nuevo reductor Extremo en
horquilla23 mm
e Limpiar e aterrgjado del motor y del nuevo reductor con un pafio con
desengrasante loctite 7063 I
e Poner unanuez de grasa Isoflex Topas L32 en el pifion motor @0
Loctite 7063
e Afadir un hilito de colal octite 648 en e aterrgjado del motor i
e Colocar laarandelade caado
Isoflex Topas
L32
16 |° Atornillar amano e motor en e nuevo
reductor .
e Colocar € reductor en la herramienta Loctite 648
OUTSAV-901MRy apretar ligeramente &l 5
el reductor con la ayuda de un extremo
en horquillade 23 mm OUTSAV-
901MR
e
A Evitar apretar demasiado i
Extremo en
horquilla 23 mm
indice: 02 Pagina5 de 12




IT-SAV-901R-01-ES

INFACO

e Destornillar y despuésretirar el anillo desmontgje motor OUTM 1
e Engrasar € aterrgado del motorreductor con grasa Loctite
LB8150 con laayuda de un pincel Engrasado
e Preatornillar amano e motorreductor completo 901IMRP en la
cabeza 904T Loctite L B8150
e Colocar el conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado a
latarjetaen laherramienta OUTSAV-901IMR
A Colocar debidamente la parte plana de la cabeza en la herramienta
17 Llave
e Apretar a par de 10 N.m e motorreductor 90O1IMRP en lacabezacon laayuda | ginamométrica
de un extremo en horquillade 23 mm (10N.m) +
Extremo en
horquilla23 mm
Ly
OUTSAV-
901MR
OUTSAV-90IMR
o Controlar laholguraentrelos dientes. La corona debe girar amano sin punto
duroy con unaligera holgura.
e Insertar el disipador térmico 901DT arededor del motor
A e No enganchar loshilosentre e disipador y e motor en la
insercion
18
e Colocar latarjeta923C en e conjunto mecanico
e Colocar laarandela811R en e ' Destornillador
tornillo V258TB 811IR —. dinamométrico
19 gjustado a
e Atornillar a par de0,3N.m 0,3N.m
el tornillo V258TB quefijala —
tarjeta 923C con laayuda ~ 923C Torx T8
de un extremo Torx T8
indice: 02 Pégina 6 de 12
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e Engrasar con grasa CRC larueda conica 902C con un extremo GR902C
—l
20 GrasaCRC
i
GR902C
e Conectar |los 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
|
Portescap M axon
G=Hilogris R=Hilorogjo
V = Hilo violeta N = Hilo negro
B =Hilo blanco
=
!
21
Comprobar la correcta sujecion delos hilosdd gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
e Colocar a continuacion
el prolongador 923P y
laventana 921VE en la
carcasaizquierda921G
22

indice: 02 Pégina 7 de 12
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

23

indice: 02 Pagina 8 de 12
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e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda dejando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

hilos

24

motor formando un bucle arededor del gje de
sdlida del motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y el prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:

e noestén en e prolongador

e noestén entree prolongador y la
A tarjeta

e notoquen e gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados
(véase al lado)
925U

indice: 02 Pagina 9 de 12
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e Engrasar con grasade contacto €l interior de laregletade v
terminales
_ ] Destornillador
e Conectar laregletadeterminales del motor alatarjeta plano
o Engrasar con grasa de contacto la parte superior Cos3A)
25 de cadaregleta de terminales =2
e Pasar loshilos de laregleta de terminales -’
por el interior dela carcasa. )
Utilizar un pequefio destornillador plano
Sl esnecesario Grasade
contacto
e Colocar lacarcasaderecha 921D
en lacarcasaizquierda 921G
A Comprobar la correcta
26 posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos
(en particular losdelaregleta
de terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vp2512TB Il ”
Torx T8 \ e Destornillador
il dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
27 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | ~—————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un ”
dinamométrico
28 gustado a0,3 N.m
e p—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
indice: 02 Pagina 10 de 12
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e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho

L3 Destornillador
o9 |° Atornillar a par de0,5N.m € o _dinamometrico
tornillo V310TF quefijael T e gustadoa05N.m
soporte tapa amovible 921CM S 210 ; e
V310TF —
con !a ayuda de un extremo 921CMS Cruciforme
cruciforme
e Engrasar € gancho arededor del gede
cuchilla909AM vy entrelos dientes del E
pifion 908P con & extremo GRI08P 4
GrasaCRC
Engrasad @
30 GRO0BP
e Engrasar con grasade contacto la casa
parte visible de la tarjeta el ectronica. &
Grasade
contacto

e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del g e 909AM

Colocar la cuchillaen
31 posicion cerrada

e Colocar € tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge
909AM

32 e Atornillar a par de0,5N.m la

Destornillador
dinamométrico
gustado a0,5N.m

e Atornillar a par de0,7 N.m
33 el tornillo V36CHC con la
ayuda del extremo hexagonal
3mm

V36CHC
\A

tuerca de cuchilla con laayuda 8058 AW o H
del extremo EVECROU BB~ @) ]
[ Extremo
G EVECROU
e Colocar laarandela711R en ”
|atuerca de cuchilla 810E Destormillador
dinamométrico

gustado a0,7 N.m

rm——

Hexagonal
de3mm

indice: 02 Pagina 11 de 12
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e Colocar amano latapaamovible
921CM

34 i A f
921CM =
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa -
amovible 921CM Destornillador
dinamométrico
35 gustado a0,5N.m
Cruciforme
indice: 02 Pagina12 de 12
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Rueda conica —902C

Reemplazo de la rueda conica— 902C

Componentes necesarios:

ouT902C

S Hexagonal = _L{; = ol
Cruciforme de3mm J : Destornillador
- 1 dinamométrico
f Extremo - Grasa de contacto Ly
902C . TorxT8  EVECROU :
Rueda cénica Atorn|II.ador O *Dedornillad i GrasaCRC )
destornillador or plano Hexagonal . _ -
0 _ de2,5mm e — GR908
i‘ ¥ _ Llave dinamométrica (10N.m)
802RE2 LoctiteLB8150  + Extremo en horauilla 23 mm {
Arandelade OUTSAV-90IMR ™ s £
calado 2 3 R,

OUTSAV-902C Llave dinamométrica

Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Destornillar e tornillo V310TF
quefijalatapa amovible
921CMS con laayudade un
extremo cruciforme i

e Retirar amano el soporte tapa t _

amovible 921CM S
V310TF

\ 921CMS

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

10

e Destornillar €l tornillo V258TB
guefijalatarjeta923C Yy retirar la
arandela 811R con laayuda de un
extremo Torx T8

- —rf
Torx T8

indice: 02
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CO

e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
¢ Con laayudade un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion enrojo a lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.
-~
12 .
Destornillador
. r Puntosdeapoyo ” plano
A Manipular con precaucion los sistemas de conexion de la tarjeta
N
e Desconectar laregletadeterminalesdela
923C
e Colocar e conjunto mecanico con €l gatillo siempre conectado alatarjetaen la
herramienta OUTSAV-901MR
Colocar debidamente la il
parte plana dela cabeza E_,'_.-,)E;
en la herramienta
OUTSAV-
901MR
3. Aflojar el motorreductor 901IMRP S
de la cabeza con extremo en s i TN
horquillade 23 mm Extremo en
horquilla23 mm
e Aflojar amano & motor 901MRP
OUTSAV-901IMR
indice: 02 Pégina 4 de 12
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e Colocar € conjunto mecanico en la
herramienta OUTSAV-902C
e Destornillar laruedaconica 902C con
laayudadel extremo
o T
-
. %
e Retirar laruedaconica902 Cy laarandelade 902C —> oy N
14 calado 802RE2 — OUTSAV-902C
e Dejar e conjunto mecanico en la herramienta 802RE2 — 1 '.f
OUTSAV-902C T s
. ‘—i-
ouT902C
e Colocar unanueva arandela de calado 802RE2 —
alrededor del eje de cuchilla 020 —> gy
T g T
e Preatornillar amano lanueva ruedaconica 802RE2 —p | e ]
902C en el e de cuchilla k5 e
e Apretar a par de 50 N.m lanuevaruedaconica : .SETSAV'Qozc
902C con ayuda del extremo OUT902C s S
15 ’ﬁ\
Llave
dinamométrica
gustadaa’s0N.m
B8
-
0ouT902C
indice: 02 Pégina5 de 12
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e Engrasar el aterrgado del motorreductor con grasa Loctite
L B8150 con la ayuda de un pincel Engrasado E
e Preatornillar amano & motorreductor completo 901IMRP en la Loctite L B8150
cabeza 904T
e Colocar e conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado a \'| :
latarjeta en laherramienta OUTSAV-901IMR P
;jq‘,
16 A Colocar debidamente la parte plana de la cabeza en la herramienta ~ Llave
dinamométrica
e Apretar a par de10 N.m € g?rgﬁng);
motorreductor 901MRP en |a cabeza horquilla 23 mm
con laayuda de un extremo en
horquillade 23 mm .E} [
OUTSAV-
OUTSAV-901IMR 901IMR
e Insertar el disipador térmico 901DT arededor del motor
A No enganchar loshilosentre e disipador y e motor en lainsercién
17
e Colocar latarjeta923C en e conjunto mecanico
V258TB —as
e Colocar laarandela811R en € ' m
tornillo V258TB digﬂg:; érigg
18 gustado a0,3 N.m
e Atornillar a par de 0,3 N.m
el tornillo V258TB quefija -
latarjeta923C conlaayuda 923C Torx T8
de un extremo Torx T8
indice: 02 Pégina 6 de 12
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e Engrasar con grasa CRC larueda conica 902C con un extremo GR902C
4]
19 GrasaCRC
{
GRB902C
e Conectar |los 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
Portescap M axon I
G=Hilogris R=Hilorojo
V = Hilovioleta N = Hilo negro
B = Hilo blanco
=
20
Comprobar la correcta sujecion delos hilosdd gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
e Colocar acontinuacion el
prolongador 923P y la ventana
921VE en lacarcasaizquierda
921G
21 T
923P 921G

indice: 02 Pégina 7 de 12
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

22

indice: 02 Pagina 8 de 12
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23

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P

con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV
e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

hilos

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en € prolongador
e noestén entree prolongador y la
/ ' S tarjeta
e notoquen € gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados (véase
al lado)
925U

plano

indice: 02
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e Engrasar con grasade contacto €l interior de laregletade v
terminales
_ ] Destornillador
e Conectar laregletadeterminales del motor alatarjeta plano
o Engrasar con grasa de contacto la parte superior Cos3A)
24 de cadaregleta de terminales =2
e Pasar los hilos de laregleta de terminal es por el -’
interior de la carcasa. i
Utilizar un pequefio destornillador plano si es
necesario Grasade
contacto
e Colocar lacarcasaderecha 921D en
la carcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
25 / H \ posicién delaventana IHM
No enganchar los hilos (en
particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vp2512TB Il ”
Torx T8 \ | Destomillador
i dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
26 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | ~—————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un ”
dinamométrico
27 gustado a0,3 N.m
e p—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
indice: 02 Pagina 10 de 12
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e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en  gancho . -
)] Destornillador
e Atornillar a par de0,5N.m € o dinamométrico
28 tornillo V310TF quefijae t ~ aJUStﬁIdO a0,5
soporte tapa amovible 921CM S m
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS : —
cruciforme Cruciforme
e Engrasar € gancho arededor del gede
cuchilla909AM vy entrelos dientes del S09AM
pifion 908P con € extremo GRY08P .
GrasaCRC
Engrasado o ;: ~={
29 GR908P
e Engrasar con grasade contacto la parte visible de la CO534}
tarjeta electronica. -
Grasade
contacto
e Colocar lacuchilla907LM 0 907LMT
alrededor del g e 909AM
Colocar la cuchillaen
30 posicion cerrada
e Colocar € tope de agujas 805B
en lacuchillay alrededor del gje 'ﬁ
estorni or
909AM dinamométrico
31 . gustado a0,5N.m
e Atornillar a par de0,5N.m la 8058 il
tuerca de cuchilla con laayuda AW o =
del extremo EVECROU 810E \ ™ xj 2 3 'y Extremo
i ~— | EvECROU
e Colocar laarandela 711R en “
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamomeétrico
e Atornillar a par de 0,7 N.m gustado 20,7 N.m
32 el tornillo V36CHC con la -
ayuda del extremo hexagonal |, 5o~ ~ = ]
3mm \ '“*».“jbﬁ,.
U > :’:-'__29 Hexagonal de 3
711R m
indice: 02 Pagina 11 de 12
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e Colocar amano latapaamovible
921CM

3 N f
oicm — =
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa -
dinamométrico
34 gustado a0,5N.m
Cruciforme
indice: 02 Pagina12 de 12
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Pindn conico — 902P

Reemplazo del pifion cénico — 902P

Componentes necesarios:

. Fo— Hexagonal
Cruciforme de 3 mm
902P ~

Pifién conico Torx T8
Atornillador o * Destornilled g
destornillador or plano Hexagonal
: 5 E de2,5mm
ﬁ OUTSAV-901IMR | i
Loctite 7063 Loctite 243 Y OUTINF-4173

% GR902C

= -
i E =

1
Extremo -

CRC

Destornillador
dinamométrico

Grasa de contacto

GRO08P

Llave dinamométrica (10N.m)
LoctiteLB8150  + Extremo en horauilla23 mm

B

Boquilla hexagonal de 13 mm

Vista despiezada

902P
indice M odificacion Por Fecha
01 Creacion del procedimiento P. Audebert 02/03/2022
02 Sustitucion de las V258TF por V258TFE G. Alvarez 29/09/2022

Redactor Verificador de Indus Verificador del SPV Aprobador de calidad
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Fecha: 02/03/2022 11/04/2022 07/04/2022 29/09/2022
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Destornillar e tornillo V310TF
quefijalatapa amovible
921CMS con laayudade un

6 extremo cruciforme i

e Retirar amano el soporte tapa t

amovible 921CM S
V310TF

\ 921CMS

| =]
=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

e Destornillar €l tornillo V258TB
quefijalatarjeta923CYy retirar la
arandela811R con laayudade un

10 extremo Torx T8

————p— i
Torx T8

indice: 02 Pégina 3 de 11
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e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
¢ Con laayudade un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion en rojo a lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.
v
12 .
Destornillador
Puntos de apoyo plano
A Manipular con precaucion los sistemas de conexion delatarjeta
e Desconectar laregletade terminales de latarjeta 923C
e Colocar e conjunto mecanico con €l gatillo siempre conectado alatarjetaen la
herramienta OUTSAV-901MR
| i 5
Colocar debidamente la -
parte plana dela cabeza OUTSAV-
13 en la herramienta 901IMR
o Aflojar el motorreductor "'s;f:ﬁ#;
901MRP de la cabeza con Extremo en
extremo en horquillade 23 mm horquilla 23 mm
OUTSAV-901IMR
e Aflojar amano & motor 901MRP
e Colocar e motor completo 901IMRP en la herramienta OUTINF-4173
A Colocar la parte plana del e motor en su alojamiento %.ﬁ.
- _ _ - . OUTINF-4173
* | — Q - | =B
‘ i S OUTINF4173
e Destornillar e pifion conico 902P con la ayudade unaboquillahexagona de 13 mm | Extremo hexagonal
El paso del tornillo esaizquierda/ Se desatornilla en sentido horario. de13mm
indice: 02 Pégina 4 de 11
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e Limpiar € aterrajado del nuevo pifion conico 902P y €l aterrgjado del ‘
motorreductor 901MR con el desengrasante L octite 7063 I
L
e Depositar un hilito de L octite 243 en € érbol aterrgjado del motorreductor L octite 7063
e Preatornillar amano hasta el tope el pifion conico 902P en el motorreductor ﬂ
e Apretar a par de 10 N.m € pifidn cénico 902P con unallave dinamométricay .
5 una boquilla hexagonal de 13 mm Loctite 243
Sujetar con lamano & motorreductor en la herramienta durante
el apriete  Llave
dinamométrica
s02P \ gustadaal0ON.m
Extremo
hexagonal de 13
mm
e Engrasar € aterrgado del motor con grasa Loctite LB8150
con laayuda de un pincel Engrasado
e Preatornillar amano & nuevo motor completo 901MRP Loctite LB8150
en la cabeza 904T q
e Colocar e conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado
alatarjeta en la herramienta OUTINF-4180 ,
16 Colocar debidamente la parte plana de la cabeza en la herramienta d,na"{q'oa"meétr,ca
| |
(10N.m) +
e Apretar d parde Extremo en
10 N.m & motor 901IMRP en horquilla 23 mm
lacabezaconlaayudadeun il
extremo en horquillade 23 mm E;g i
OUTSAV-
OUTSAV-90IMR 901MR
e Insertar el disipador térmico 901DT arededor del motor
A No enganchar loshilosentre e disipador y e motor en lainsercién
17

indice: 02 Pégina5 de 11
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e Colocar latarjeta 923C en € conjunto mecénico
V258TB —a+
e Colocar laarandela811R en el ' ﬂ
tornillo V258TB ggggl‘,'n arico
18 gustado a0,3N.m
e Atornillar a par de0,3 N.m €
tornillo V258TB quefijalatarjeta i
923C con laayuda de un 923C Torx T8
extremo Torx T8
e Engrasar con grasa CRC larueda conica 902C con un extremo GR902C
Engrasado
4]
19 GrasaCRC
|,' ¥
GR902C
e Conectar los 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
Portescap Maxon I
G=Hilogris R=Hilorojo
=5
V = Hilo violeta N = Hilo negro
B =Hilo blanco
=
I
20
Comprobar la correcta sujecion delos hilosdd gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
e Colocar acontinuacion el RIVE  ~_
prolongador 923P y la ventana
921VE en lacarcasaizquierda
921G
21 T
923P 921G
indice: 02 Pégina 6 de 11
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e Colocar los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor
Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con €l arbol motor
22
e Engrasar cngrasa dmo el interior delaregletade -~
terminales
. . D‘estornillador
e Conectar laregletadeterminales del motor alatarjeta plano
o Engrasar con grasade contacto la parte superior CosaA)
23 de cada regleta de terminales e
e Pasar loshilos delaregletade terminales por €l y
interior de la carcasa. iF
Utilizar un pequefio destornillador plano si es
necesario Grasade
contacto

indice: 02 Pégina7 de 11
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24

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un

Bucle

hilos

motor formando un bucle arededor del gje de
sdlida del motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y el prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en e prolongador

e noestén entree prolongador y la
tarjeta

e notoquen e gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados
(véase al lado)
925U

plano

indice: 02
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e Colocar lacarcasaderecha 921D en
lacarcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
25 posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos (en
A particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL %
) g s, o
Torx T8 \ _==—=] dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8{3 N_n?;l
26 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
———p—r—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | =————%
pegar estetornillo con L octite 243 antesde apretarlo. Cruciforme
e Atornillar al par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un m
extremo Torx T8 . Destornillador
: dinamométrico
27 VP2512TB <>1. V258TFE | gjustedo 203 Nm
———p—r—
Si sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en e gancho -
e Atornillar a par de0,5N.m el gﬂoﬂgﬁg
28 | tornillo V310TF quefijael T‘fi:j- citstado A05 N
soporte tapa amovible 921CMS g
con laayuda de un extremo V310TF .
cruciforme Cruciforme
indice: 02 Pégina 9 de 11
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e Engrasar € gancho arededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes
del pifion 908P con & extremo
GR908P

Engrasado

29
e Engrasar con grasade contacto la parte visible
de latarjeta el ectronica.

GrasaCRC
GR908P
CO53A

.

Grasade
contacto

e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del g e 909AM

Colocar la cuchillaen
30 posicion cerrada

e Colocar € tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge

909AM Destornillador
dinamométrico
. gudadoa05N.m
31 |e Atornillar a par de0,5N.m la —
tuerca de cuchilla con laayuda a o H
del extremo EVECROU 810E Sy A |
G Extremo
1es EVECROU
e Colocar laarandela711R en w
la tuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamométrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gugadoa0,7 N.m
32 el tornillo V36CHC con la
ayuda del extremo hexagonal V36CHC
3mm \ rm——
Hexagonal de 3
mm

indice: 02 Pagina 10 de 11
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e Colocar amano latapaamovible
921CM

33 : ' =g l:_._-;
921CM =
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa -
amovible 921CM Destornillador
dinamométrico
34 gustadoa0,5N.m
Cruciforme
indice: 02 Pagina11l de 11
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1O Cabeza completa— 904TC

Reemplazo de la cabeza completa— 904TC

Componentes necesarios:

dinamométrico

_.J Extremo 5 Grasa de contacto
Torx T8 EVECROU ﬁ

.1 oo tj - = g
Cruciforme esmm == Destornillador
- ——

completa  Atornillador o * pegonijja  EER— GrasaCRC
= destornillador or plano Hexagonal ;.:;" o Torx T30
; de25mm = S em——
- ‘E’igj iy Llave dinamométrica (10N.m)
802RE2 - + Ext h illa23
Arendeln de OUTSAV-901IMR remo en norautlla mm .
calado 4’:‘* i [ = — %, :
i1 ;i ..‘!' . ’ .
L L it i _"? Llave dinamométrica \ %
= o e | | 4
%’ GR908P ouT902C OUTSAV-902C Alicates de pico GR902C

Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Destornillar e tornillo V310TF
quefijalatapa amovible
921CMS con laayudade un
extremo cruciforme i

e Retirar amano el soporte tapa t _

amovible 921CM S
V310TF

\ 921CMS

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

10

e Destornillar €l tornillo V258TB
guefijalatarjeta923C Yy retirar la
arandela 811R con laayuda de un
extremo Torx T8

- —rf
Torx T8

indice: 02
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e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
e Destornillar e tornillo V36CHC quefijael gatillo 922GW con un extremo
hexagonal de 2,5 mm -
12 |* Recuperar d resorte de gatillo @ ,:I \\
822R -f-.._ =’ . = ( Hexagona de 2,5
mm
V36CHC / % @
e Retirar el interruptor semiapertura 928DO con la ayuda de unos alicates de pico
13 AN
Alicates de pico
¢ Con laayudade un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion enrojo a lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.
-~
14 .
Destornillador
: : Puntosdeapoyo  ~ plano
A Manipular con precaucion los sistemas de conexion de la tarjeta
N
e Desconectar laregletade terminales de latarjeta 923C
e Colocar e conjunto mecanico con €l gatillo siempre conectado alatarjetaen la
herramienta OUTSAV-901MR
. wil L
Colocar debidamente la parte N
planadelacabezaen la OUTSAV
15 herramienta 90IMR
e Aflojar el motorreductor 90IMRP dela '@E’L
cabeza con extremo en horquillade 23 mm Extremo en
OUTSAV-901IMR horquilla 23 mm
e Aflojar amano & motor 901IMRP
indice: 02 Pégina 4 de 12
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e Colocar € conjunto mecanico en la
herramienta OUTSAV-902C

e Destornillar laruedaconica902C con la A
ayuda del extremo OUT902C y los dos v 1
tornillos gancho 906V con un extremo i ﬁq;-‘r
Torx T30 OUTSAV-902C —

OUTSAV-902C
16 |e Retirar laruedacénica902 C, laarandelade 02C —» e “al
calado 802RE2, el pifion de 8 dientes 908P, los T _ -
dos tornillos gancho 906V y e gancho con € ge L
s06v \’i ouT902C
802RE2 —+——p = ‘
Torx T30

e Colocar € pifion 908Py & gancho con € .

eje en la herramienta OUTSAV-902C ; ™
= . J
&,

e Colocar lanueva cabeza completa oy
Py C~ s "“i:
904TC en € pifion 908P OUTSAV-902C

e Colocar unanueva arandela de calado | |
802RE2 alrededor del ge de cuchilla 33-.-1, %

e Preatornillar ameno laruedaconica y Llave

17 902C en el e de cuchillay los dos tornillos - ;?3:;2?283
gancho 906V —¥ Ny 30N m

e Apretar al par de 50 N.m larueda conica 902C 802RE2  ——» | s

con laayuda ddl extremo OUT902C m T =
L 0ouUT902C

e Apretar a par de 30 N.m los dos tornillos gancho

906V con la ayuda de un extremo Torx T30 it =
908P \;‘ﬂ»l\j Torx T30
indice: 02 Pégina5 de 12
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e Preatornillar amano el motorreductor completo 901IMRP en la

e Engrasar el aterrgado del motorreductor con grasa Loctite

L B8150 con la ayuda de un pincel Engrasado

cabeza 904T

e Colocar e conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado a
latarjetaen laherramienta OUTSAV-901IMR

A Colocar debidamente la parte plana de la cabeza en la herramienta

Loctite LB8150

q
18 Llave
motorreductor 901MRP en |a cabeza (10N.m) +
con laayuda de un extremo en horquilla Extremo en
de 23 mm horquilla23 mm
.;J,H
OUTSAV-90IMR =i
OUTSAV-
o Controlar laholguraentre los dientes. La corona debe girar amano sin punto 90IMR
duroy con unaligera holgura.
19 |° Sujetar € nuevo interruptor semiapertura 928D0O en la cabeza
e Colocar €l resorte 822R en su alojamiento del gatillo
wireless 922GW
e Dedlizar € gatillo con el resorte bgjo la cabeza n
Atornillar a par de 0,5 N.m € tornillo V36CHC quefijael gsﬂmgggg
20 gatillo 922GW con un extremo hexagonal de 2,5 mm gugtadoa0,5 N.m
.};UK\“‘? Hexagonal de 2,5
J mm
X ,J 6
V36CHC
e Colocar latarjeta 923C en € conjunto mecénico
e Colocar laarandela811R en €l tornillo V258TB “
V258TB —», )
e Atornillar a par de0,3 N.m €l ! (';i):gﬂmgﬁgg
21 tornillo V258TB que fijalatarjeta 811R gustado 203 N.m
923C con laayuda de un extremo <
Torx T8 ——p—
Torx T8
923C
indice: 02 Pégina 6 de 12
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e Engrasar con grasa CRC larueda conica 902C con un extremo GR902C
4]
22 GrasaCRC
i
GR902C
e Conectar |los 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
|
Portescap M axon
G=Hilogris R=Hilorogjo
V = Hilo violeta N = Hilo negro
B =Hilo blanco
=
!
23
Comprobar la correcta sujecion delos hilos de gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
e Colocar acontinuacion 921VE
el prolongador 923P y
laventana 921VE en la
carcasaizquierda 921G
24

indice: 02 Pégina 7 de 12
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

25

indice: 02 Pagina 8 de 12
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26

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

e Colocar_acontinuacion los 3 hilos de fases del
motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en e prolongador

e noestén entree prolongador
y latarjeta

e notoquen & gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados

(véase al lado)
925U

plano

indice: 02 Pagina 9 de 12
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e Engrasar con grasade contacto €l interior de laregletade v
terminales
_ ] Destornillador
e Conectar laregletadeterminales del motor alatarjeta plano
o Engrasar con grasa de contacto la parte superior Cos3A)
27 de cadaregleta de terminales =2
e Pasar los hilos de laregleta de terminal es por el -’
interior de la carcasa. i
Utilizar un pequefio destornillador plano si es
necesario Grasade
contacto
e Colocar lacarcasaderecha 921D en
la carcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
28 / H \ posicién delaventana IHM
No enganchar los hilos (en
particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vp2512TB Il ”
Torx T8 \ | Destomillador
i dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
29 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | ~—————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un ”
dinamométrico
30 gustado a0,3 N.m
e p—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
indice: 02 Pagina 10 de 12
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e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho f n
)] .
e Atornillar a par de 0,5 N.m Y ggﬁmgﬁ%
31 el tornillo V310TF quefijad t ~u gustado 20,5 N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS . -
Cruciforme Cruciforme
e Engrasar € gancho arededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes 909AM
del pifion 908P con & extremo ]
GR908P =
GrasaCRC
Engrasado -_—__—_--:_' Q
32 GR908P
e Engrasar con grasade contacto la parte visible (T
de latarjeta € ectronica. -
Grasade
contacto
e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del gje 909AM
Colocar lacuchillaen
33 posicion cerrada
e Colocar €l tope de agujas
805B en lacuchillay arededor m
i estorni or
del eje 309AM dinamométrico
31 . gustado a0,5N.m
e Atornillar a par de0,5N.m la — i
tuerca de cuchilla con la ayuda V- : S
810E ¥eh - :
del extremo EVECROU \ A x:_j i 'y Extremo
=i " EVECROU
e Colocar laarandela 711R en ”
latuerca de cuchilla 810E Destormillador
] dinamométrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m
35 el tornillo V36CHC con la :
ayuda del extremo hexagonal |50~ ~ B i
3 mm \ '“*».““:}'a?_
® P _—29 Hexagonal de 3
711R mm
indice: 02 Pagina 11 de 12




IT-SAV-904TC-01-ES 'N FA coﬁ:|

e Colocar amano latapaamovible

921CM
36 W/
oM — =
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa -
amovible 921CM Destornillador
37 dinamométrico

gustado a0,5N.m

Bt - 4
s

Cruciforme

indice: 02 Pagina12 de 12



INFACO

IT-SAV-906CM-01-ES

% Gancho medio— 906CM

Reemplazo del gancho medio— 906CM

Componentes necesarios:
Cruciforme [ j - b et
S s ! .? estornillador
[:l.. Q'_, Extremo dinamométrico
\_—/’ Hexnond de3mm ey EcroU Srea i e
rasa de
906CM &= contacto ~ GrasaCRC  Llave dinamométrica
Gancho Atornillador o Torx T30 il -
medio destornillador &  Loctite 7063 . hEE
- - GR908P @ B
Hexagonal de 6mm L octite 2701 N OUTSAV-909A
Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
operacion de mantenimiento

A

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

e
—

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandela711R
V36CHC ~—, oo

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 01
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Degtornillar € tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS con la
ayudade un extremo cruciforme
o i . L
6 Retirar amano el soporte tapa t . Cruciforme
amovible 921CM S
V310TF
921CMS
Retirar amano latapa
cubretornillo - 921CV
7
Colocar laherramienta OUTSAV-909A en un tornillo de banco
Colocar lapodadoraen laherramientaen el lado del grabado M
8 Embridar el gancho de la podadora apretando € tornillo central con laarandela M:-: -.;
OUTSAV-909A
Tornillo + Arandela
Degtornillar losdostornillos gancho 906V quefijan € gancho en la cabeza con un
extremo Torx T30 -
06V — 5 f ﬂa.i-'.ﬁ
9 p—— - OUTSAV-909A
Torx T30
Retirar el tapdn de lubricacion 809B
Destornillar € ge de cuchilla909AM con "“'a-i".;
la ayuda de un extremo hexagonal 6 mm "h....
10 OUTSAV-909A
Hexagonal de
6mm
indice: 01 Pagina3 de 6 Creada el 02/03/2022




IT-SAV-906CM-01-ES

INFACO

e Limpiar el aterrgjado del ge de cuchilla909AM vy € aterrgjado del nuevo
gancho 906CM con laayuda del desengrasante _
Superficiesalimpiar
11
L octite 7063
Encolar con L octite 2701 el aterrajado del B,
nuevo gje de cuchilla 909AM 900AM — B |
Atornillar a par de 50 N.m €l gede
cuchilla909AM en e nuevo gancho E
906CM con laayuda de un extremo .
hexagonal de 6 mm Loctite 2701
12
Llave
Fjinamométrica
Colocar €l tapdn de lubricacion 809B en su alojamiento en el nuevo gje de gustadaa 50N.m
cuchilla909AM ";E,;
OUTSAV-909A
R -
Hexagonal de
6mm
Atornillar a par de 30 N.m los dos tornillos gancho 906V que fijan e gancho a
la cabeza con la ayuda de un extremo Torx T30 R |
Retirar la podadora de la herramienta OUTSAV-909A Llave
dinamométrica
906V \‘ gjustadaa 30
13 1 N.m
- o
.'- _ Sy
et
. G OUTSAV-909A
Torx T30
e Sujetar lacubierta
detornillo 921CV
en lacarcasa 921CV /h
14 izquierda
indice: 01 Pagina4 de 6 Creada el 02/03/2022
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e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho
Destornillador
15 Atornillar a par de 0,5 N.m o e dinamométrico
tornillo V310TF quefijae t ~ gusiadoa05N.m
soporte tapa amovible 921CM S -
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS Cruciforme
cruciforme
Engrasar el gancho arededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes 909AM
del pifion 908P con & extremo E
GR908P i3
GrasaCRC
Engrasado __'_-_,:-":-' - a’
16 GR908P
. CO53A)
Engrasar con grasa de contacto la parte visible de la i
tarjeta electronica. o
Grasade
contacto
Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del gje 909AM
17 Colocar lacuchillaen
posicion cerrada
Colocar €l tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge 5 e
estorni or
909AM dinamométrico
18 . gustado a0,5N.m
Atornillar a par de0,5N.m la —_— i
tuerca de cuchilla con la ayuda Nl : =
del extremo EVECROU 810E Ny e i '.'_T..- E)'(tremo
s — | EVECROU
Colocar laarandela 711R en
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
] dinamomeétrico
Atornillar al par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m
19 el tornillo V36CHC con la
ayuda del extremo hexagonal |50~ ~ i i
3mm \ i Wﬁ“‘a;:_c&
- —
v N = e
indice: 01 Pagina5 de 6 Creada el 02/03/2022
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e Colocar amano latapaamovible

921CM
20
e Atornillar a par de0,5N.m
los dos tornillos V316 quefijan la
tapa amovible 921CM Destornillador
21 dinamométrico

gustado a0,5N.m

=

Cruciforme

indice: 01 Pagina 6 de 6 Creada el 02/03/2022
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Cuchilla media—907LM & 907LMT

Reemplazo de la cuchillamedia— 907LM

=

]

§
3

907LM o

07LMT Atornillador o
Cuchillamedia  gestornillador

Componentes necesarios:

S !
R Cruciforme - ”_ =
Hexagonal
de ggmm Extremo
EVECROU

g, 7

GrasaCRC

GR908P

Destornillador
dinamométrico

e

Grasade

P ontacto

Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
operacion de mantenimiento

A

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

e
—

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandela711R
V36CHC ~—, oo

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 01
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e Engrasar € gancho drededor del gede
cuchilla909AM vy entrelos dientes del E
pifidn 908P con d extremo GRI08P i
GrasaCRC
Engrasado Q
6 GR908P
e Engrasar con grasade contacto la Al
parte visible de latarjeta el ectronica. it
Grasade
contacto
e Colocar lanuevacuchilla907L 0 907LT
alrededor del gje 909AM
7 Colocar la cuchillaen
posicion cerrada
e Colocar el tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge .
Destornillador
909AM dinamométrico
gustadoa0,5N.m
8 e Atornillar a par de0,5N.m la - H-
tuerca de cuchilla con laayuda N -
del extremo EVECROU 810E -
\ o : ~No—r Extremo
327 EVECROU
e Colocar laarandela711R en
la tuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamométrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gugadoa0,7 N.m
9 el tornillo V36CHC con la
ayuda del extremo hexagonal V36CHC N
3mm \ “‘3:‘}% e
L S—
711R "—":y Hexagonal de 3
mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
10
indice: 01 Pagina3 de 4 Creada e 02/03/2022
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e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa

amovible 921CM Destornillador

dinamométrico

11 gustado a0,5N.m

|

Cruciforme

indice: 01 Pagina4 de 4 Creada el 02/03/2022
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Pinon de 8 dientes — 908P

Reemplazo del pifidon de 8 dientes — 908P

Componentes necesarios:

T e g B e
Cruciforme de3mm g ,j . Destornillador
i - dinamométrico
908P ~ Extremo “  Grasade contacto
Pifion de 8 _ Torx T8 EVECROU
dientes ~ Atornilladoro * pegomijjad  EER—
= destornillador orplano  Hexagonal
- de 2,5 mm
= 'Eia i
802RE2 - .
Aranddla de OUTSAV-901MR L.octite LB8150 o
calado = ™ EE—
= Y Llave dinamométrica

| ——

= __
%’ GR908P ouT902C OUTSAV-902C GR902C
Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Retirar amano €l soporte tapa t
amovible 921CMS

e Dedsornillar d tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS con la
ayudade un extremo cruciforme

V310TF

921CM S

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun
extremo cruciforme

VP2512TB

<' 3 . - .
\ V310

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

921D 7

e Destornillar €l tornillo V258TB
quefijalatarjeta923CYy retirar la
arandela811R con laayudade un

10 extremo Torx T8

————p— i
Torx T8

indice: 02
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e Retirar el disipador térmico 901DT haciendo deslizar € motorreductor
11
¢ Con laayudade un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion en rojo a lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.
~
12 .
Destornillador
- < Puntos de apoyo g plano
A Manipular con precaucion los sistemas de conexion delatarjeta
Y
e Desconectar laregletadeterminales dela
923C
e Colocar e conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado alatarjetaen la
herramienta OUTSAV-901MR
Colocar debidamente la il
parte plana dela cabeza g;_.;gj
en la herramienta
OUTSAV-
901IMR
131, Aflojar & motorreductor 901IMRP e
de la cabeza con extremo en ot i SN
horquillade 23 mm Extremo en
horquilla23 mm
e Aflojar amano & motor 901MRP
OUTSAV-901IMR
indice: 02 Pégina 4 de 12
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e Colocar € conjunto mecanico en la
herramienta OUTSAV-902C

e Destornillar larueda conica902C con
laayudadel extremo OUT902C

OUTSAV-902C

Retirar laruedaconica902 C, la —
arandelade calado 802RE2 y € pifidn

12 de 8 dientes 908P —

OUTSAV-902C

ouT902C

e Colocar e nuevo pifion 908P en la herramienta
OUTSAV-902C

13 e Colocar unanueva arandelade calado
802RE2 alrededor del e de cuchilla

e Preatornillar amano larueda conica902C
en el nuevo pifion 908P

e Apretar a par de 50 N.m larueda conica
902C con laayuda del extremo OUT902C

e Colocar e conjunto mecanico en el pifion e

OUTSAV-902C

e
e
W

Llave
dinamométrica
gjustada a 50
N.m
g:lh:-

T

OouT902

@

indice: 02 Pégina5 de 12
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e Engrasar el aterrgado del motorreductor con grasa Loctite
L B8150 con la ayuda de un pincel Engrasado
e Preatornillar amano e motorreductor completo 901IMRP en |la m
cabeza 904T Loctite LB8150
e Colocar e conjunto mecanico con € gatillo siempre conectado a
latarjetaen la herramienta OUTSAV-901MR
A Colocar debidamente la parte plana de la cabeza en la herramienta
14 Llave
e Apretar a par de 10 N.m € dinamométrica
motorreductor 901MRP en la cabeza (10N.m) +
con laayuda de un extremo en ho?&ﬁ??gsa;wm
horquillade 23 mm a
Ly
OUTSAV-901IMR -
OUTSAV-
. . . 901IMR
e Controlar laholguraentre los dientes. La corona debe girar a mano sin punto
duroy con unaligera holgura.
e |Insertar e disipador térmico 901DT alrededor del motor
,_I‘E ¢ No enganchar los hilosentre el disipador y e motor en la
insercion
15
e Colocar latarjeta 923C en € conjunto mecénico
V258TB —ps
e Colocar laarandela811R en el ' *
tornillo V258TB ggggl‘,'n étrig)
16 ) gustado a0,3N.m
e Atornillar a par de0,3 N.m €
tornillo V258TB quefijala —— -
tarjeta923C conlaayuda  923C Torx T8
de un extremo Torx T8
indice: 02 Pégina 6 de 12
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e Engrasar con grasa CRC larueda conica 902C con un extremo GR902C
4]
17 GrasaCRC
{
GR902C
e Conectar |los 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
|
Portescap M axon
G=Hilogris R=Hilorogjo
V = Hilo violeta N = Hilo negro
B =Hilo blanco
=
!
18
Comprobar la correcta sujecion delos hilos de gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
e Colocar acontinuacion
el prolongador 923Py
laventana 921VE en la
carcasaizquierda 921G
19

indice: 02 Pégina 7 de 12
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

20

indice: 02 Pagina 8 de 12
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21

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

e Colocar_acontinuacion los 3 hilos de fases del
motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en e prolongador

e noestén entree prolongador
y latarjeta

e notoquen & gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados

(véase al lado)
925U

plano

indice: 02 Pagina 9 de 12
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e Engrasar con grasade contacto €l interior de laregletade v
terminales
_ ] Destornillador
e Conectar laregletadeterminales del motor alatarjeta plano
o Engrasar con grasa de contacto la parte superior Cos3A)
22 de cadaregleta de terminales =2
e Pasar los hilos de laregleta de terminal es por el -’
interior de la carcasa. )
Utilizar un pequefio destornillador plano si es
necesario Grasade
contacto
e Colocar lacarcasaderecha 921D en
lacarcasaizquierda 921G
A Comprobar la correcta
23 posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos
(en particular losdelaregleta
de terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vp2512TB Il ”
Torx T8 \ e Destornillador
il dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
24 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | ~—————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un ”
dinamométrico
25 gustado a0,3 N.m
e p—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
indice: 02 Pagina 10 de 12
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e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho f n
%
e Atornillar a par de 0,5 N.m Y ggﬁmgﬁ%
26 el tornillo V310TF quefijael t = gustado 20,5 N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS . -
Cruciforme Cruciforme
e Engrasar € gancho arededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes 909AM
del pifion 908P con & extremo ]
GR908P =
GrasaCRC
Engrasado — Q
27 GR908P
e Engrasar con grasade contacto laparte visible dela (T
tarjeta electrénica. -
Grasade
contacto
e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del ge 909AM
Colocar lacuchillaen
28 posicion cerrada
e Colocar €l tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge m
estorni or
909AM dinamométrico
29 . gustado a0,5N.m
e Atornillar a par de0,5N.m la — i
tuerca de cuchilla con la ayuda V- : S
810E ¥eh - :
del extremo EVECROU \ A x:_j N\ Extremo
=i il EVECROU
e Colocar laarandela 711R en ”
latuerca de cuchilla 810E Destormillador
] dinamométrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m
30 el tornillo V36CHC con la :
ayuda del extremo hexagonal |50~ ~ B i
3 mm \ '“*».qw'a,_
® P _—29 Hexagonal de 3
711R mm
indice: 02 Pagina 11 de 12
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e Colocar amano latapaamovible

921CM
31 W/
oM — =
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa -
amovible 921CM Destornillador
32 dinamométrico

gustado a0,5N.m

Bt - 4
s

Cruciforme

indice: 02 Pagina12 de 12
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i Eje medio— 909AM

Reemplazo del e medio — 909AM

Componentes necesarios:

i i £
Cruciforme b Destornillador
ii— 4 _j i dinamométrico
o 24 B T
Hexagonal Extremo st s

de 3 mm EVECROU Loctite2701  GrasaCRC  Llave dinamométrica

909AM ,
Eje medio Atornc|)llador “ “ 5 = e =
o Loctite 7063 _ - -..‘-h“’
Hexagonal Torx T30 g;)
de 6mm : OUTSAV-909A
GR908P Grasade
contacto

Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
operacion de mantenimiento

A

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

e
—

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandela711R
V36CHC ~—, oo

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 01
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e Dedsornillar d tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS con la
ayudade un extremo cruciforme .
6 i S
e Retirar amano & soporte tapa {ﬂt Cruciforme
amovible 921CM S
V310TF
921CMS
e Colocar laherramienta OUTSAV909A en un tornillo de banco
e Colocar lapodadoraen laherramientaen € lado del grabado M
e Embridar e gancho delapodadora apretando € tornillo central con laarandela “e
7 S "
OUTSAV-909A
[ J
8 OUTSAV-909A
Hexagonal de
6mm
[ J
gancho 906CM con la ayuda del desengrasante
Superficiesa limpiar o,
o \ .
Loctite 7063
e Encolar con Loctite 2701 € aterrgjado del nuevo ge de cuchilla 909AM -
e Atornillar a par de 50 N.m €& nuevo ge de cuchilla909AM en e gancho @@
906CM con la ayuda de un extremo hexagonal de 6 mm
10 L octite 2701
Llave
; L L . dinamométrica
e Colocar el tapon de lubricacion 809B en su alojamiento en €l nuevo ge de gjustadaa 50N.m
cuchilla 909AM
indice: 01 Pagina3de5 Creada el 02/03/2022
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"
i
OUTSAV-909A
R -
Hexagonal de
6mm
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho
Destornillador
e Atornillar a par de0,5N.m € o dinamométrico
11 tornillo V310TF quefijae t i aJougtado a
soporte tapa amovible 921CM S > M
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS e
cruciforme Cruciforme
e Engrasar e gancho alrededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes S09AM
del pifion 908P con € extremo E
GR908P i3
GrasaCRC
Engrasado — — Q
12 GR908P
e Engrasar con grasade contacto la parte visible dela _,_@
tarjeta electronica. -
Grasade
contacto
e Colocar lacuchilla907LM 0 907LMT
alrededor del g e 909AM
Colocar la cuchillaen
13 posicion cerrada
e Colocar € tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge .
Destornillador
909AM dinamomeétrico
gjustado a
14 e Atornillar al par de 0,5 N.m la - 0,5N.m
tuerca de cuchilla con laayuda Nl il
del extremo EVECROU 810E ke X ="
\ ‘ifr- | ; = Extremo
A EVECROU
indice: 01 Pagina4 de5 Creada el 02/03/2022
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e Colocar laarandela 711R en
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamometrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gjustado a
el tornillo V36CHC con la 0,7N.m
15
ayuda del extremo hexagonal |50~ ~
3 mm \ _ e —r——
L4 =
711R Hexagonal
de3 mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
= —
oicm — s
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa .
amovible 921CM Destornillador
dinamométrico
17 gjustado a
0,5N.m
Crucifo;me
indice: 01 Pagina5 de5 Creada el 02/03/2022
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Tapa amovible media— 921CM

Reemplazo de latapa amovible media— 921CM

Componentes necesarios:

2
//' /
i Destornillador
Cruciforme
oo i dinamomeétrico
Tapaamovible _
media Atornillador o

destornillador

Vista despiezada

921CM

indice M odificacion Por Fecha
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Fases Operaciones Observaciones
Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento
e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme. —r
1 Cruciforme
e Retirar amano latapaamovible
921CM
2
e Colocar amano lanueva tapa
amovible 921CM
3
e Atornillar a par de 0,5 N.m
los dos tornillos V316 quefijan
latapa amovible 921CM Destornillador
dinamomeétrico
4 gjustado a
0,5N.m
Crucifo;me
indice: 01 Pagina 2 de 2 Creada el 02/03/2022
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Soporte tapa amovible media— 921CM S

Reemplazo del soporte tapa amovible media— 921CM S

921CMS
Soporte tapa

amovible media

Componentes necesarios:

Atornillador o

destornillador

b/

Cruciforme

Destornillador
dinamométrico

921CMS

Vista despiezada

indice M odificacion Por Fecha
01 Creacion del procedimiento P. Audebert 02/03/2022
Redactor Verificador de Verificador del SPV | Aprobador de calidad
Indus

Apellido: P. Audebert D. Pradeilles W.DOTTRIDGE G. Alvarez

Fecha: 02/03/2022 11/04/2022 07/04/2022 12/04/2022
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Fases Operaciones Observaciones
Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento
e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme. —r
1 Cruciforme
e Retirar amano latapaamovible
921CM
2
e Destornillar e tornillo V310TF
quefijalatapaamovible 921CMS 7 ™
con laayuda de un extremo
3 cruciforme J —
%_,.J Cruciforme
V310TF o
e Retirar amano el soporte tapa
amovible 921CM S
4 T
921CMS —
e Colocar amano el nuevo
soporte tapa amovible 921CM S
5 L .
921CMS —
indice: 01 Pagina2 de 3 Creada el 02/03/2022
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e Atornillar a par de0,5N.m €l
tornillo V310TF quefijad
soporte tapa amovible 921CM S . Destornillador
dinamométrico
6 _— '|I gjustado a
. ol 0,5N.m
V310TF /<y'—*' T
Cruciforme
e Colocar amano latapaamovible
921CM
7
e Atornillar a par de0,5N.m
los dos tornillos V316 quefijan la
tapaamovible 921CM Destornillador
dinamométrico
8 gjustado a
0,5N.m
Crucifo;me
indice: 01 Pagina3de3
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Carcasa derecha— 921D

Reemplazo de la carcasa derecha— 921D

Componentes necesarios: n
H— Destornillador
J [ dinamométrico
Cruciforme |
oy — & o
L contacto —
921D Hexagonal GRO08P =7
Carcasa de3 mm Extremo
. GrasaCRC
derecha Atornillador 0 sssss—— EVECROU
destornillador Torx T8
Vista despiezada
indice M odificacion Por Fecha
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02 Sustitucién de las V258TF por V258TFE G. Alvarez 29/09/2022
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Dedtornillar € tornillo V310TF
quefijalatapaamovible 921CM S i
con laayuda de un extremo L)
cruciforme o I ey
6 <0 o
i 5 Cruciforme
e Retirar amano el soporte tapa t
amovible 921CM S
V310TF X
921CMS
e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dostornillos
V310y € tornillo V258TFE ———
r que fijala carcasa derecha . Cruciforme
con ayuda de un extremo ¢ ! e ——_
Torx T8y deun VP2512TB <~ '\ e Torx T8
extremo cruciforme V310
V258TFE
e Destornillar losdostornillos
VP2512TB quefijan la carcasa
izquierda ala carcasa derecha
8 con laayuda de un extremo Torx T8 T
Torx T8
e Retirar amano la carcasa derecha
921D
9
e Colocar lanueva carcasa derecha
921D en la carcasaizquierda
Comprobar la correcta
10 posiciéon de la ventana IHM
No enganchar los hilos
A (en particular losdelaregleta

de terminales)

e Atornillar a par de 0,3 N.m .m
los dos tornillos VP2512TB y 5 )

. estornillador
el tornillo V258TFE con la i dinamométrico
ayudadeun extremo  vP2512TB | gustado a
Torx T8 ’ o 03N.my

11 -—= 0,5N.m
e Atornillar a par de 0,5 N.m " V310
los dos tornillos V310 con la T ' T8' -
ayuda de un extremo cruciforme _ﬂﬂ. ot
Cruciforme
indice: 02 Pagina3de5
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Si sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente,
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
Atornillar a par de 0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB con laayuda de n
un extremo Torx T8 Destornill ador
dinamométrico
12 — gjustado a
g ’ 0,3N.m
VP2512TB 4.-' ' Rp——
Torx T8
Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho “
Destornillador
Atornillar a par de0,5N.m € g dinamomeirico

13 tornillo V310TF que fija el x S~ aougado a
soporte tapa amovible 921CM S >N m
con laayuda de un extremo V3I10TF i o
cruciforme Cruciforme
Engrasar el gancho arededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes 909AM
del pifion 908P con € extremo ]
GR908P u

GrasaCRC
Engrasado g g '__.:":-. @

14 GR908P
Engrasar con grasa de contacto la parte visiblede la Ca51A
tarjeta electronica. =

Grasade
contacto
Colocar lacuchilla907LM 0 907LMT
alrededor del g e 909AM
Colocar lacuchillaen
15 posicion cerrada
indice: 02 Pagina4 de5
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e Colocar €l tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge

Destornillador
909AM dinamométrico
gjustado a
16 |* Atornillar a par de0,5N.m la 805B 0,5N.m
tuerca de cuchilla con la ayuda i i !
del extremo EVECROU 810E S I > = y >
L= ) Extremo
EVECROU
e Colocar laarandela 711R en “
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamomeétrico
e Atornillar a par de0,7 N.m ajustado a
17 el tornillo V36CHC con la 0,7N.m
ayuda del extremo hexagonal V36CHC -'-.'.*-
3mm S oy |
B iy e '
711R =
Hexagonal
de3mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
18
e Atornillar a par de0,5 N.m los
dostornillos V316 quefijan latapa “
amovible 921CM (?ﬂom"(';‘dm
INnamometrico
19 gjustado a
0,5N.m
Crucifo:me
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Carcasa izquierda — 921G

Reemplazo de la carcasaizquierda— 921G

Componentes necesarios.
o - == J Destornillador
Cruciforme g) i dinamométrico
GR908P ==
921G Hexagonal Grasa CRC =
Carcasa de 3 mm ’ Extremo -
izquierda  Atornillador o MR EVECROU Grasade -’
destornillador Destornillad contacto
Torx T8 or plano
Vista despiezada
indice M odificacion Por Fecha
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Dedsornillar d tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS con la
ayudade un extremo cruciforme

e Retirar amano €l soporte tapa t

amovible 921CM S

V310TF
921CM S

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

i
|}

=

Cruciforme
S e ik s

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

N
V258TFE /

VP2512TB

———p— i
Torx T8

e Retirar amano la carcasa derecha 921D y después la carcasaizquierda 921G, €

prolongador 923P y la ventana 921VE

e Retirar acontinuacion lacubiertade tornillo 921CV de la carcasaizquierda
921G

indice: 02
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e Sujetar lacubierta
detornillo 921CV
en lanueva carcasa
izquierda 921G

10 |e cColocar acontinuacion
el prolongador 923Py la
ventana 921VE en la
carcasaizquierda 921G

e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

11
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e Insertar lapodadora en su nueva carcasaizquierda equipada con € prolongador
923P con laventana 921VE y con la cubierta de tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda dejando un
bucle en |a parte del antera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

hilos

12

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en € prolongador

e noestén entree prolongador
y latarjeta

e notoquen e gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados

(véase al lado)

925U

indice: 02 Pagina5 de 8
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e Colocar lacarcasaderecha921D en
lanueva carcasa derecha 921G
Comprobar la correcta
13 A posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos (en
A particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL %
) g s, o
Torx T8 \ _==—=] dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8{3 N_n?;l
14 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
———p—r—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | =————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un m
extremo Torx T8 . Destornillador
: dinamométrico
15 VP2512TB <>1. V258TFE | gjustedo 203 Nm
———p—r—
Si sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en € gancho ”
e Atornillar a par de0,5 N.m €l e gﬁﬁmgﬁg
16 tornillo V310TF quefijael t . gustadoa0,5N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V3I0TF 921CM S ==
Cruciforme Cruciforme
indice: 02 Pagina 6 de 8
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e Engrasar € gancho drededor del gede
cuchilla909AM vy entrelos dientes del
pifidn 908P con d extremo GRI08P

Engrasado

17
e Engrasar con grasade contacto la

parte visible de latarjeta el ectronica.

GR908P
(T
- 8

4

Grasade
contacto

e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del gje 909AM

Colocar la cuchillaen
18 posicion cerrada

e Colocar €l tope de agujas
805B en lacuchillay arededor

e Atornillar a par de0,7 N.m

. Destornillador
del eje 909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m
19 |« Atornillar a par de0,5N.m la i

tuerca de cuchilla con laayuda

del extremo EVECROU B 1

.-v-"" Extremo
EVECROU
e Colocar laarandela711R en
latuerca de cuchilla 810E $

dinamométrico
gustado a0,7 N.m

20 el tornillo V36CHC con la
ayuda del extremo hexagonal .
3 mm ' .
Hexagonal de 3
mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
21
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e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa

amovible 921CM Destornillador

dinamométrico

22 gustado a0,5N.m

i '
i

Cruciforme

indice: 02 Pagina8 de 8
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& Ventana |HM — 921VE

Reemplazo de laventana IHM — 921VE

Componentes necesarios.
Cruciforme | IJ ! Destornillador
S [ '_-j dinamométrico
Hexagonal GR908P T —
921VE de3mm V. Extremo =
Ventana IHM —— EVECROU GrasaCRC Grasade
Atornillador o * Destornillad contacto e
destornillador Torx T8
or plano
Vista despiezada
/ 921VE
indice M odificacion Por Fecha
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02 Sustitucién de las V258TF por V258TFE G. Alvarez 29/09/2022
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02

Pagina2 de 8




IT-SAV-921VE-01-ES

INFACO

e Retirar amano €l soporte tapa
amovible 921CMS

e Dedsornillar d tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS con la
ayudade un extremo cruciforme

V310TF

921CM S

4 e

S—

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun
extremo cruciforme

VP2512TB

\ V310

V258TFE

Cruciforme
———p— i
Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

—————j—r
Torx T8

e Retirar amanola
carcasa derecha
921D y después la
carcasaizquierda
921G, €

9 prolongador 923P y

laventana 921VE

10

e Colocar lanueva
ventana921VEYy €
prolongador 923P en la
carcasaizquierda 921G

indice: 02
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

11
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e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda dejando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

hilos

11

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:

e noestén en € prolongador

e noestén entree prolongador y la
A tarjeta

e notoquen e gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados (véase
al lado)
925U
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e Colocar lacarcasaderecha921D en
lacarcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
13 A posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos (en
A particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL %
) g s, o
Torx T8 \ _==—=] dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8{3 N_n?;l
14 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
———p—r—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | =————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un m
extremo Torx T8 N Destonillador
: dinamométrico
15 VP2512TB <>1. V258TFE | gustadoa03N.m
———p—r—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en € gancho ”
e Atornillar a par de0,5 N.m €l e gﬁﬁmgﬁg
16 tornillo V310TF quefijael t . gustadoa0,3N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V3I0TF 921CM S ==
Cruciforme Cruciforme
indice: 02 Pagina 6 de 8
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e Engrasar € gancho arededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes
del pifion 908P con & extremo
GR908P

Engrasado

17
e Engrasar con grasade contacto la

parte visible de la tarjeta el ectronica.

e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del g e 909AM
Colocar lacuchillaen

18 posicion cerrada

909AM

GR908P
casas)
- ==t

4

Grasade
contacto

e Colocar € tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge

e Atornillar a par de0,7 N.m

Destornillador
909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m
19 le Atornillar a par de0,5N.m la S05E il
tuerca de cuchillacon la ayuda N : j
del extremo EVECROU 810E e A : 5 B
\A v j ~No—r Extremo
S EVECROU
e Colocar laarandela711R en “
latuerca de cuchilla 810E Destornillador

dinamométrico
gustado a0,7 N.m

20 el tornillo V36CHC con la \
ayuda del extremo hexagonal
3 V36CHC \ ::QH* e
v N
711R - Hexagona de 3
mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
21
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e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa

amovible 921CM Destornillador
dinamométrico
22 gjustado a
0,5N.m
Cruciforme
indice: 02 Pagina8 de 8
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Gatillo wireless — 922GW

Reemplazo del gatillo wireless — 922GW

Componentes necesarios:

- ———— Hexagonal B '._j
de3 mm |
Cruciforme —
- —— Extremo
922_GW EVECROU
Gatillo Torx T8
wireless Atornillador 0 = pagorpij|gg  EEE—
destornillador orplano  Hexagonal
de 2,5 mm

Grasa
CRC

_m Destornillador
o dinamométrico
Grasade

contacto  GR908P

Vista despiezada

indice
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02 Sustitucién de las V258TF por V258TFE G. Alvarez 29/09/2022
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Degornillar € tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS conla
ayudade un extremo cruciforme

6 _ i

e Retirar amano €l soporte tapa t
amovible 921CM S

A i
|}

=

Cruciforme

V310TF
921CM S

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

i
|}

=

Cruciforme
gy e il

i Y N
<. \ S—— Torx T8
V310

V258TFE

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

———p— i
Torx T8

VP2512TB

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

921D 7

e Destornillar €l tornillo V258TB
guefijalatarjeta923C Yy retirar la
arandela 811R con laayuda de un 81IR —— g

10 extremo Torx T8 ——a

Torx T8

indice: 02 Pagina3de9
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e Destornillar e tornillo V36CHC %
quefijae gatillo 922GW con un 1-': ‘
extremo hexagona de 2,5 mm . : ﬁ%‘ \\
1. Recuperar e resorte de /‘( Hexagonal
gatillo 822R V36CHC de 2.5 mm
e Tirar ligeramente amano del hilo del
gatillo paraliberarlo
11
e Conectar el hilo del nuevo gatillo 922GW en € engaste de latarjeta
12 Comprobar la correcta sujecion de hilo del gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. El hilo no debe desconectar se.
e Colocar € resorte 822R en su alojamiento del gatillo wireless
922GW
e Dedlizar e gatillo con el resorte bagjo la cabeza m
Destornillador
e Atornillar al par de 0,5 N.m € tornillo V36CHC quefijal diné‘mSCtJa'”gétfiCO
—_— gjustado a
13 gatillo 922GW con un extremo hexagonal de 2,5 mm 0.5 N.m
v \\
'6" .}.—u“\‘ : Hexagonal
-“/ = @ de2,5mm
V36CHC ‘m%
e Colocar latarjeta923C en e conjunto mecanico
e Colocar laarandela811R en el tornillo V258TB -
) V258TB —», Destornillador
e Atornillar a par de0,3 N.m € ' dinamométrico
14 tornillo V258TB quefijalatarjeta 811R gjustado a
923C con la ayuda de un extremo I 03N.m
Torx T8 -
Torx T8
923C
indice: 02 Pagina4 de 9
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e Colocar acontinuacion
€l prolongador 923Py
laventana 921VE enla
carcasaizquierda 921G

15

e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

16
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17

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte del antera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

Paso de los
hilos

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en € prolongador

e noestén entree prolongador
y latarjeta

e notoquen & gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados

(véase al lado)

925U

plano

indice: 02
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e Colocar lacarcasaderecha921D en
lacarcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
18 A posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos
A (en particular losdelaregleta
de terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL %
) g s, o
Torx T8 \ _==—=] dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8{3 N_n?;l
19 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
———p—r—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | =————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar al par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un m
extremo Torx T8 v Destomnilladior
: dinamométrico
20 VP2512TB <>1. V258TFE | gjustedo 203 Nm
———p—r—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho ”
e Atornillar a par de0,5 N.m €l e gﬁﬁmgﬁg
21 tornillo V310TF quefijael t . gustadoa0,5N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V3I0TF 921CM S ==
Cruciforme Cruciforme
indice: 02 Pagina7 de9
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e Engrasar e gancho arededor del
gje de cuchilla909AM vy entre los
dientes del pifién 908P con €
extremo GR908P

Engrasado

22
e Engrasar con grasade contacto la

parte visible de latarjeta el ectronica.

e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del g e 909AM

Colocar la cuchillaen
23 posicion cerrada

GrasaCRC
GR908P
CO53A
=

4

Grasade
contacto

e Colocar el tope de agujas
805B en la cuchillay arededor
del gje 909AM

24 e Atornillar a par de0,5N.m la
tuerca de cuchilla con laayuda

Destornillador
dinamométrico
gustado a0,5N.m

|

e Atornillar a par de0,7 N.m
25 el tornillo V36CHC con la
ayuda del extremo hexagonal
3mm

del extremo EVECROU : ]
__,-"" Extremo
EVECROU
e Colocar laarandela 711R ”
en latuercade cuchilla 810E Destornillador
dinamométrico

gustado a0,7 N.m

—M

Hexagonal
de3mm

e Colocar amano latapa
amovible 921CM

26

921CM
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e Atornillar a par de0,5 N.m los
dostornillos V316 quefijan latapa

amovible 921CM Destornillador

dinamométrico

27 gustado a0,5N.m

i '
i

Cruciforme
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Tarjeta electronica - 923C

Reemplazo de latarjeta el ectronica— 923C

Pagina 1 de 10

Componentes necesarios:
- i —
Ho ~ Hexagona [ -
. de3mm [ j o Destornillador
Cruciforme = -’ dinamométrico
~ Extremo P
Torx T8 EVECROU " Grasade contacto .
923C Atormllador O *Degtornillad i @
Tarjeta destornillador orplano  Hexagonal Grasa CRC B
e GR908P
electronica de2,5mm
Vista despiezada
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT
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e Retirar amano €l soporte tapa

Degornillar d tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS conla
ayudade un extremo cruciforme

i
- .-\-\'.

amovible 921CM S T

V310TF
921CM S

=

Cruciforme

Destornillar los dostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

=/

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

Destornillar los dos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa

derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

921D 7

10

Destornillar € tornillo V258TB
quefijalatarjeta923CYy retirar la
arandela811R con laayudade un
extremo Torx T8

———p— i
Torx T8

11

e Recuperar € resorte de

Destornillar € tornillo V36CHC
quefijae gatillo 922GW con un
extremo hexagonal de 2,5 mm

V36CHC 7

gatillo 822R

Hexagonal
de2,5mm
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¢ Con laayudade un pequefio destornillador,
presionar sobre los contactos de los hilos de fase
(posicion enrojo a lado) y tirar a mismo tiempo
amano delos hilos.

. ' Puntosdeapoyo ~ ,"
12 A Manipular con precaucion los sistemas de conexion de la tarjeta !
Destornillador
plano
e Desconectar laregletade terminales de latarjeta 923C
e Tirar ligeramente amano del hilo del gatillo
paraliberarlo
e Conectar el hilo del gatillo 922GW en e engaste de lanueva tarjeta
Comprobar la correcta sujecion del hilo del gatillo tirando
13 ligeramente hacia arriba. El hilo no debe desconectar se.
e Colocar € resorte 822R en su alojamiento del gatillo wireless
922GW
e Dedlizar e gatillo con el resorte bagjo la cabeza m
Destornillador
e Atornillar a par de 0,5 N.m € tornillo V36CHC que fija el dinf?‘m;afgé”ico
: gjustado a
14 gatillo 922GW con un extremo hexagonal de 2,5 mm 05N
A . \
'6 .,A"\‘ : Hexagonal
de2,5mm
b iV 6
V36CHC
indice: 02 Pégina 4 de 10
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INFACO

e Colocar lanuevatarjeta 923C en € conjunto mecanico
o Colocar laarandela811R en e tornillo V258TB -
) V258TB —», Destornillador
e Atornillar a par de 0,3 N.m €l ! dinamométrico
15 tornillo V258TB quefijalatarjeta 811R gjustado a
923C con la ayuda de un extremo B 03N.m
Torx T8 ——
Torx T8
923C
e Conectar |os 3 hilos de fases del motor en latarjeta 923C
|
Portescap Maxon
G=Hilogris R=Hilorojo
V = Hilovioleta N = Hilo negro
B = Hilo blanco
=
!
16
Comprobar la correcta sujecion delos hilosde gatillo tirando
ligeramente hacia arriba. L os hilos no deben desconectar se.
« Colocar acontinuacion
el prolongador 923Py
laventana 921VE en la
carcasaizquierda 921G
17
indice: 02 Pégina 5 de 10
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

18
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INFACO

19

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda degjando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

e Colocar_acontinuacion los 3 hilos de fases del
motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y el prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en e prolongador

e noestén entree prolongador
y latarjeta

e notoquen e gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados

(véase al lado)
925U

plano

indice: 02 Pagina 7 de 10
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INFACO

e Engrasar con grasade contacto €l interior de laregleta v
determinales
_ ] Destornillador
e Conectar laregletadeterminales del motor alatarjeta plano
o Engrasar con grasa de contacto la parte superior Cos3A)
20 de cadaregleta de terminales =2
e Pasar los hilos de laregleta de terminal es por €l -’
interior de la carcasa. )
Utilizar un pequefio destornillador plano si es
necesario Grasade
contacto
e Colocar lacarcasaderecha 921D en
la carcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
21 / H \ posicion de laventana IHM
No enganchar los hilos
(en particular losdelaregleta
de terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vp2512TB Il ”
Torx T8 \ g Destornillador
Hrice dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
22 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, | ~—————%
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un ”
dinamométrico
23 gustado a0,3 N.m
e p—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
indice: 02 Pégina 8 de 10
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INFACO

Colocar el soporte tapa amovible

921CMS en & gancho f n
%

Atornillar al par de0,5N.m € Y ggﬁmgﬁ%

24 tornillo V310TF quefijael t . gustado a0,5N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS . -
Cruciforme Cruciforme
Engrasar € gancho arededor del ge
de cuchilla909AM Yy entre los dientes 909AM E
del pifion 908P con & extremo GRI08P 4

GrasaCRC
Engrasado @

o5 GRO0SP
Engrasar con grasa de contacto la casa
parte visible de la tarjeta el ectronica. &

Grasade
contacto
Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del g e 909AM
Colocar la cuchillaen
26 o
posicion cerrada
Colocar €l tope de agujas 805B w
en lacuchillay arededor del ge Destormillador
909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m

27 Atornillar al par de0,5N.m la 055 i
tuerca de cuchilla con laayuda N o :
del extremo EVECROU 810E . o

\ foan j ~o— Extremo
1= EVECROU
Colocar laarandela 711R en ”
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamometrico
Atornillar al par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m

28 el tornillo V36CHC con la \
ayuda del extremo hexagonal V36CHC 0 -
3mm ~. -:ﬂ-_qh_*. h

L S ,}
711R - Hexagonal de 3
mm
indice: 02 Pagina 9 de 10
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e Colocar amano latapaamovible
921CM

29 : ' == l:_._-;
921CM =
e Atornillar a par de 0,5 N.m los dos
tornillos V316 que fijan latapa -
amovible 921CM Destornillador
dinamométrico
30 gustado a0,5N.m
Cruciforme
indice: 02 Pagina 10 de 10
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INFACO
Prolongador On/Off — 923P

Reemplazo del prolongador On/Off — 923P

Componentes necesarios:
— | ——
Cruciforme Q i j 3 Destornillador
S P dinamométrico
Hexagondl GRO08P ; J 2l
923P de 3 mm - Grasade &=
Prolongador - Extremo Grasa contacto -'ﬂ
On/Off  Atornillador o «“Destornillag =Y ECROU CRC
destornillador Torx T8 or plano
Vista despiezada
indice M odificacion Por Fecha
01 Creacion del procedimiento P. Audebert 02/03/2022
02 Sustitucién de las V258TF por V258TFE G. Alvarez 29/09/2022
Redactor Verificador de Indus Verificador del SPV Aprobador de calidad
Apellido: P. Audebert D. Pradeilles W. Dottridge G. Alvarez
Fecha: 02/03/2022 11/04/2022 07/04/2022 29/09/2022
SR ey e—— foms”
Firma: gg/@l/ \7§) oL
indice: 02
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INFACO

Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Raetirar lacuchilla907LM o
907LMT

indice: 02
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e Dedsornillar d tornillo V310TF que
fijalatgpaamovible 921CMS con la
ayudade un extremo cruciforme

 ——
S—

Cruciforme

R

e Retirar amano €l soporte tapa t 8
amovible 921CMS

V310TF

921CM S

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo
Torx T8y deun VP2512TB
extremo cruciforme

4 e

P
S—

Cruciforme
L S e pe—faty

‘ ; N e \
Ll ™
<‘, \ ~— Torx T8
V310

V258TFE

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

e Colocar laventana
921VEY € nuevo
prolongador 923P en la
carcasaizquierda 921G

10
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

11
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INFACO

12

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda dejando un
bucle en |a parte delantera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

hilos

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:

e noestén en € prolongador

e noestén entree prolongador y la
A tarjeta

e notoquen & gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos estén
debidamente curvados (véase al
lado)

925U

plano

indice: 02
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INFACO

e Colocar lacarcasaderecha921D en
lacarcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
13 posiciéon de la ventana IHM
No enganchar los hilos (en
A particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL %
) g s, =
Torx T8 \ _==—="] dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
14 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, ——=L
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un m
extremo Torx T8 N Destornillador
- dinamométrico
15 VP2512TB <u. V258TFE | gustadoa0,3N.m
———p—r—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en & gancho m
e Atornillar al par de0,5 N.m - gﬁﬁmgﬁg
16 el tornillo V310TF quefijael t = gustadoa0,5N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V3I0TF 921CMS v
cruciforme Cruciforme
indice: 02 Pagina 6 de 8
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INFACO

e Engrasar € gancho arededor del ge
de cuchilla909AM vy entre |os dientes
del pifion 908P con & extremo
GR908P

Engrasado

30
e Engrasar con grasade contacto la

parte visible de latarjeta el ectronica.

e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del g e 909AM

o |A\

Colocar la cuchillaen
posicion cerrada

909AM

;

GrasaCRC
GR908P
CO53A

-8

4

Grasade
contacto

e Colocar € tope de agujas 805B
en lacuchillay arededor del ge

Destornillador
909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m
19 |« Atornillar a par de0,5N.m la _
; 8058 i
tuerca de cuchilla con la ayuda i
del extremo EVECROU BIOE . ) % E
ol ' e Extremo
57 EVECROU
e Colocar laarandela 711R en ”
latuerca de cuchilla 810E Destornillador
) dinamometrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gustadoa0,7 N.m
el tornillo V36CHC con la \
20 dadel ext h al
ayudadel extremo hexagon V36CHC o,
3mm W '“h.qw'a;_ =
- . _}
711R - Hexagonal
de3mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
-
21 H—
921CM =
indice: 02 Pagina7 de 8
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e Atornillar a par de0,5 N.m los

dostornillos V316 quefijan latapa
amovible 921CM Destornillador
dinamométrico

22 gustado a0,5N.m

i '
i

Cruciforme

indice: 02 Pagina8 de 8
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| nterruptor semiapertura—928D0O

INFACO

Reemplazo del interruptor semiapertura— 928D0O

Componentes necesarios: n
N e : i ! Destornillador
Ha=——=" Hexagona [ -_j dinamométrico
de3mm i
Cruciforme — = 7
Extremo .
Interruptor . , Torx e : EVECROU CRC -?
semiapertura Atornllllador o . _ . %
destornillador ~ Destornillad GR908P
or plano Hexagonal \ Alicates de pico Grasade
de2,5mm contacto
Vista despiezada
928D0O
indice M odificacion Por Fecha
01 Creacion del procedimiento P. Audebert 02/03/2022
02 Sustitucién de las V258TF por V258TFE G. Alvarez 29/09/2022

Redactor Verificador de Indus Verificador del SPV Aprobador de calidad
Apellido: P. Audebert D. Pradeilles W. Dottridge G. Alvarez
Fecha: 02/03/2022 11/04/2022 07/04/2022 29/09/2022
Firma: a5 (\ ;) LI —
. /Q}»‘/ - =
e
indice: 02 Paginalde9
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Fases

Operaciones

Observaciones

Desconectar la podadora de su bateria antes de cualquier
A operacion de mantenimiento

e Destornillar losdostornillos V316
que fijan latapa amovible 921CM
con laayuda de un extremo
cruciforme.

P
iy -

Cruciforme

e Retirar amano latapaamovible
921CM

e Destornillar e tornillo
V36CHC quefijalatuercade
cuchilla810E con laayudade
un extremo hexagona 3 mm

e Retirar laarandeda711R
V36CHC —aw

Hexagonal 3 mm

e Destornillar latuercade
cuchilla810E quefijala
cuchilla907L

e Retirar el tope de aguja 805B

Extremo
EVECROU

e Retirar lacuchilla907LM
0907LMT

indice: 02
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e Destornillar e tornillo V310TF
quefijalatapa amovible
921CMS con laayudade un
extremo cruciforme i

e Retirar amano el soporte tapa t _

amovible 921CM S

V310TF \ 921CMS

A
| =}

=

Cruciforme

e Destornillar losdostornillos
VP2512TB, los dos tornillos
V310y € tornillo V258TFE
gue fijala carcasa derecha
con ayuda de un extremo ’ o
Torx T8y deun VP2512TB <' \
extremo cruciforme

V258TFE

—
=

=

Cruciforme
i e il |

Torx T8

e Destornillar losdos
tornillos VP2512TB y los
dostornillos V258TFE
quefijalacarcasa
izquierda alacarcasa
derecha con laayudade
un extremo Torx T8

V258TFE

- —r
Torx T8

e Retirar amano lacarcasa
derecha 921D y después la
carcasaizquierda 921G, €
prolongador 923Py la
ventana 921VE

921D 7

10

e Destornillar € tornillo V258TB
quefijalatarjeta923CYy retirar la
arandela811R con laayudade un
extremo Torx T8

———p— i
Torx T8

11

e Retirar el interruptor semiapertura 928D O con la ayuda de unos alicates de pico

[

Alicates de pico

12

e Sujetar € nuevo interruptor semiapertura 928D0O en la cabeza

indice: 02
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INFACO

Colocar latarjeta 923C en e conjunto mecénico

Colocar laarandela811R en € tornillo V258TB

V258TB —p, )
e Atornillar a par de 0,3 N.m €l ! igﬁﬂgﬁgé
13 tornillo V258TB que fijalatarjeta 811R gustado 203 N.m
923C con la ayuda de un extremo B
Torx T8 i
Torx T8
e Colocar acontinuacion
el prolongador 923P y
laventana 921VE en la
carcasaizquierda 921G
14
indice: 02 Pagina4 de 9
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e Colocar |los 3 hilos de fases del motor formando
un bucle en la parte trasera del motor

Ninguno delos hilos (regleta de
terminales o fases) debe estar en
contacto con € arbol motor

15
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INFACO

16

e Insertar lapodadora en su carcasaizquierda equipada con el prolongador 923P
con laventana 921VE y con la cubiertade tornillo 921CV

e Colocar € hilo del gatillo en su aojamiento de la carcasa izquierda dejando un
bucle en |a parte del antera de la podadora con un pequefio destornillador plano

Bucle

hilos

motor formando un bucle arededor del gje de
salidadel motor. El bucle debe situarse entre la
parte trasera del motor y €l prolongador 923P

Tener cuidado de quelos hilos:
e noestén en € prolongador

e noestén entree prolongador
y latarjeta

e notoquen & gede motor

e Colocar latomade 3 contactos 925U en su
emplazamiento

A Tener cuidado de quelos hilos
estén debidamente curvados

(véase al lado)
925U

plano

indice: 02
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e Colocar lacarcasaderecha921D en
lacarcasaizquierda 921G
Comprobar la correcta
17 posiciéon de la ventana IHM
No enganchar los hilos (en
A particular losdelaregletade
terminales)
e Atornillar a par de 0,3 N.m
los dos tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE con la .
ayudadeun extremo  vP2512TB IL %
) g s, o
Torx T8 \ _==—="] dinamométrico
. justad
e Atornillar a par de 0,5 N.m ‘ V310 8“; N_nﬁ’j
18 los dos tornillos V310 con la 0,5N.m
ayuda de un extremo cruciforme
e p—
Torx T8
Si sereutilizan las V258T FE desmontadas previamente, ——=L
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo. Cruciforme
e Atornillar a par de
0,3 N.m los dos
tornillos VP2512TB y
el tornillo V258TFE
con laayudade un m
extremo Torx T8 N Destornillador
- dinamométrico
19 VP2512TB <>'. V258TFE | gustadoa0,3N.m
———p—r—
S sereutilizan las V258TFE desmontadas previamente, | 70 T8
pegar estetornillo con L octite 243 antes de apretarlo.
e Colocar el soporte tapa amovible
921CMS en € gancho ”
e Atornillar a par de0,5N.m €l = iﬁﬁﬂgﬁi
20 tornillo V310TF quefijael T\k L gustado a0,5 N.m
soporte tapa amovible 921CM S
con laayuda de un extremo V310TF 921CMS o
cruciforme Cruciforme
indice: 02 Pagina7 de9
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e Engrasar € gancho drededor del gede 908P
cuchilla909AM vy entrelos dientes del E
pifidn 908P con d extremo GRI08P 4
GrasaCRC
Engrasado @
21 GR90BP
e Engrasar con grasade contacto la il
parte visible de latarjeta el ectronica. -
Grasade
contacto
e Colocar lacuchilla907LM o0 907LMT
alrededor del gje 909AM
Colocar lacuchillaen
22 posicion cerrada
e Colocar el tope de agujas 805B “
en lacuchillay arededor del ge Destornillador
909AM dinamométrico
gustado a0,5N.m
23 |e Atornillar al par de 0,5 N.m la 805B H
tuerca de cuchilla con la ayuda R ;
del extremo EVECROU 810E I % 2"
\A N J I Extremo
3 EVECROU
e Colocar laarandela 711R en w
latuerca de cuchilla 810E Destormillador
) dinamométrico
e Atornillar a par de0,7 N.m gustado a0,7 N.m
el tornillo V36CHC con la -
24 ayuda del extremo hexagonal :
V36CHC = -
3 mm \ -m_‘il-h___ =
® e j"
711R - Hexagona de 3
mm
e Colocar amano latapaamovible
921CM
25
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e Atornillar a par de0,5 N.m los
dostornillos V316 quefijan latapa

amovible 921CM Destornillador

dinamométrico

26 gustado a0,5N.m

i '
i

Cruciforme

indice: 02 Pagina9 de 9



